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TITOLO:

Disegno di sistemi a supportazione

idrostatica ed azionamento oleoidraulico in

presenza di forti sollecitazioni vibrazionali




Moog Italiana azienda leader nel settore dei
servosistemi per I'automazione industriale
sviluppa - produce — commercializza
motori e azionamenti

Sviluppo sistemi di controllo
per ’Automazione Industriale e Applicazioni Special

Appllcazpnl _, Condizioni lavoro
laboratorio gravose

CENTROTECNICA

Risorsa progetto Maxitavole

Razionalizzazione progettazione
Meccanica .

Olioidraulica




Sostentamento idrostatico

Abbattimento attrito R : _
-continuita film a v basse - Apparecchiatura
~adattamento p-carico hi -' in prova-

*no slip-stick :

*Corsa mx : +/- 250 mm

« Max peso campione : 20 t
* Velocita max: 1 m/s

» Accelerazione max: 1 g

_ Macchine pesanti
Tecnologia nota > Moti lenti, lunghi, continui

Applicazione insolita = Vibrazioni ad alta frequenza

epattini/tasche
«dimensioni
eprecisioni .

controllo p,q o 1
emateriali Attuatore ]




, » Maxitavole
Misura e verifica

Disegno

Algoritmo

Ampiezza (mm)

Momento ribaltante: 125 ton-m
Momento di imbardata: 50 ton-m

The Product Development Company




Maxitavole

Razionalizzazione mediante SW:
*Raccolta informazioni

*Norme

*Formule teoriche/pratiche
=>dimensionamento

=>componenti

Metodologia di modellazione
Modello robusto semiautomatico
Modello semplice x preventivazione
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Banco prova

Ricerca di nuovi materiali di riporto
€ nuovi trattamenti
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Banco prova

| e nuovi trattament
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Banco prova

Le stazioni del banco

Prova cilindri

Prova materiali




THERMAL
FLUID

CONTROL

HCD

el
CHAMICAL d ENGINE

Powertrain IFP Drive IFF Engine

;]L,: e = I PNEUMATIC

PFCD




Banco prova

Caratterizzazione
tribologica

con pin-on-disk
.

Arza di contatio g2l pin
& oal disco ed area dl
usura g2l pin

INSERT MAQLDE




Carbo Flam H
coating

Thermal spray @
technology

WC86% HP/HVOF
Co 10%

il A

1100-:1200 HV -
0.02 Ra Spraylast ® 364

Porosity < 1% e

Bond strength> 60 MPa
WC 88%

~ Caboflam® Col2%
- H-624 / H-622 12001400 HV
- o 0.02 Ra

Porosity < 1%

Bond strength > 60 MPa

Conventional

(Cr203) 99.5%

900-11 00H V
4+7 Ra

0.1R a
Porosita 3-60/0

Macrodurezza 40 HRC
Microdurezza> 600 HV

Resistenza carico
assiale 25 MPa

Composito: fase dura a porosita controllata impregnata con

composto organico.
Resistenza ad usura pari a quella della fase dura

Effetto antiaderente e autolubrificante assicurato dal polimero

assorbito dalla porosita e dalla rugosita della fase dura.

| materiali




Cilindro prova

Progetto cilindro speciale

Intercambiabilita => <piu pezzi
stenute
sprecisioni




Cilindro prova




Cilindro prova

Schema di funzionamento di
pattino idrostatico alimenta-
to con pressione costante.
Generazione di  pressione
nel pozzetto

NlN-AN

®

Schema di funzionamento di
pattino idrostatico alimenta-
to con pressione costante.
Variazione positiva del cari-

Temposonics®

Magnetostrictive Position Sensors

Temposonics MH
e sttt Measuring length 50 - 2500 mm

pattino idrostatico alimenta-
to con pressione costante.
Sollevamento

N-AN

m_- \ . W Linear, Absolule Measurement in Hydraulic Cylinders
hedh il |

B Contactless Sensing with Highest Durability
e oo & . W Superior Accuracy: Linearity Tolerance better 0,04 %

to con pressione costante.

Variazione negativa di cari. J B Repeatahility 0,005 %
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xPC target
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The Mode Operations Toclbar changes depending on the mode you are workiy 1
on. The available features of each mode are different (see Figure 2.26 to Figurg ’g i _1 :
2.29).

THyx THPM
In Sketch mode, yvou can build your sketch using the components that ar il

available in the categories. The categories are displayed in a vertical too
bar on the left of the main window of AMESim.

In Submodel mode, you can choose the submodels you want to attach td
each component.
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In Parameter mode, vou can set the parameters of the submodels. Youl qll_lj:" E : %r%:?l MECHANICAL | @ ENGINE
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" External Yariables
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é‘f’f— 3 postia s s 5 ihe direcion of ihe arow

S =0V
P

Force Force duty
conversion CFC|E

block

Hydraulic
accumulator

Sanvo valve

=)

Fiefeierizz ] O:/Piene/hydisiic 2
Anaizsd | Di/Pienehudiaudic

00~ 2TS L

Elemert. [ Releence | [Ardped [~
o} = H3V3_01-1

P ey vales naluna feguenicy [ualue] 40 a0

|y vabve damping oo [esbis] 0 oe

F e HIODD

- Ehso0n1 et et
i SIND

|§| (P08

=l

)




Moodle

Mon =si coflsgate. (Login)

Eeharn(hn

Ciao, sei ritornato? E la prima volta che hai accesso qui?

Salvel Per un pleno accesso al corsl hal bisogno di un minulo per oeare
N tien acenunt U goestn sto. Ogni eorsn pud anche sere na *chive o
|ScrEione®, da usane solo | primo ACCesso, chE b yerrs fomita dal docente
Lsermame | Jef coren. Cusesti sond | passiper andire il o scooun

Pazsword ) www.marunibs.it - Mozilla Firefox

Acced qul ublizzando i luo usemame e la passwond
(| conkies dewnnn esssre abtati nel o browser) (7)

File Modifica Visuslizza Cronologia  Segnalibri Strumenti 7

Alcun COFS| pOS30NG permenere [accall =
| _,JEFLL'“L'I._LM\_‘ | (\ I ke @J

('] HE e , mozilla.org | ) UMIBS ING | Dickionary | ] Mews | ) ING ) Wi | ) Scence | ICT [ ) Usefull | | Scoda L“'. Visualizza eskensioni ...

ﬁ :’fJ’J bkt ffvaww marunibs. it fmoodle) - a |:£I 'Elaﬁtex

Dimenticali I luo usemame o la p —
a 1 71 wersr.marunibs.it [i5¢]

r Si per fon e olutatemi per | 14

Mon sei EDH‘?Q?W-_U?EQ@, =
| taliano ) v |

In guesto portale e raccolto il
materiale di LSO comune del
gruppo ci Disegno di
Macchine (DDM)

ManuRncinale —— I questo portale & raccolto il materiale del gruppo DDM (Disegno di Macchine): tesi, lavar,
4 News del sito lezioni.

i E Wiki_DDM

Prototipazione rapida Serivi Un canciso ed interessante paragrafo che
spieghi le caratteristiche di questo corso. -

settembre 2007 [ 3

La saldatura:

Dom Lun Mar Mer Gio Ven Sab

1

2 3 4 85 B 7T &

8 10 11 12 13 14 15

| 186 1?19 20 M 22

| 23 24 25 26 27 28 29
30

In questa sezione & contenuto il materiale relativo

Minimacchine 1
al lavora sulle Minimacchine.

Frincipio & imitazion
Tipologia di saldatura pi
Dimensionamento
Accorgiment:
precisione

agoiunta di nervature
lavoraziones finale

| DDM CAD A Materiale del corsa di CAD A,

| DDM CAD B hateriale doel corso di CAD B

|D_DM CADC hateriale del corso di CAD A preparato da Luca. |

L —-
In guesta sezione e raccolto il materiale del lavora | %+ Prototipazione rapicda

di Dottarato &» Minimacchine

i DDM CAD A

Tesi di dottorato

Tipologie di saldatura (&
Disegno dei pezzi realiz
Esempi

- confronto tra diverse pi

e DOM CAD B

%» DDM CAD C

o Tesi di dottorato
Tuttiicorsi ...

Completato

- esempl




0l R

—/




